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NORNMATI VE VERWEI SUNGEN

AQAP- 131 NATO Qual i t &t ssi cherungsf orderungen fur Endprdf ung

DI N 54303 Prufung von Textilien; Chem schreinigen von
VI i esstof fen; Einlage- und Fillvliesstoffe

DI N 55350- 18 Begriffe der Qualitatssicherung und Statistik
Begriffe zu Beschei ni gungen uUber Ergebni sse von
Qual i tatspriafungen; Qualitatspriuf-Zertifikate

DIN 61210 Vliese, verfestigte Vliese (Filze, Vliesstoffe, Watten)
und VlIiesverbundstoffe auf Basis textiler Fasern
Technol ogi sche Einteilung

TL 8100- 0102 Ver packung; Material schutz durch K/'V;
- Ver packungsstufen (VerpSt) Hund T -

TL 8305-0011 Cewebe aus Naturfasern, Chem efasern und deren
M schgespi nsten sowi e daraus gefertigte Bekl ei dungs-,
Wasche- und Ausristungsstiucke (Al |l genei ne Bedi ngungen)

Bezugsquel | en

AQAP, DI N Beut h Verlag GrbH
10772 Berlin

TL Bundesant fur Wehrtechni k und Beschaffung
Postfach 30 01 65

56057 Kobl enz
www. bwb. org Auftraggeber Bundeswehr

1 ALLGEMEI NES

1.1 Anwendungsber ei ch

Kréaftige, vernahbare und fornhaltende Vliesstoffe fir grof3- und Kkl einfl &chi ge
Ei nl agen i n Bekl ei dungs-, Wasche- und Ausrustungsst icken

1.2 Al | genei ne t echni sch-organi satori sche Forderungen

Nach TL 8305-0011

Auf di e Einhal tung der di e Humandkol ogi e betreffenden Forderungen wird hinge-
W esen.

Zum Zwecke der Entsorgung sind fir die Versorgungsartikel die jeweiligen

Ent sor gungsmafRnahnmen, wi e Ent sorgungsweg, Abfallschl issel nunmern, Angabe der
dekl arationspflichtigen Bestandteile nach Art und Menge nitzuteilen

2 TECHNI SCHE FORDERUNGEN
2.1 Vliesstoff-Herstellung
2.1.1 Wer kst of fe

Faserm schung entsprechend den in 2.1.4 fir den fertigen Vliesstoff geforderten
Anteil en, und zwar aus fol genden Faserarten

Pol yest er - Spi nnf aser n:
Faser f ei nhei t en: 1,
Schnittl &nge: >

0 bis 5,0 dtex
40 mMm



.1

.1

.1

TL 8305-0170 Seite 3

Cel | ul osi sche und/ oder synthetische Chem efasern

H erzu gehéren Vi skose- oder Cuprofasern in nornal fester Spinnfaserqualitét;

Pol yam d-, Pol yester- und Pol yacryl - Spi nnfasern; soweit zur zusétzlichen Ver-
festigung ei ngesetzt auch Bi nde- oder Schrunpffasern aus syntheti schen Pol yme-
ren wi e Pol yethyl en-, Polypropyl en- oder Miltipolynerisatfasern.

Di e Verwendung geei gneter M schstapel - auch aus Partien unterschiedlicher Her-
kunft - ist zul &ssig. Feinheit, Lange und Type der Faserarten sind in deren Zu-
sanmenset zung so abzusti nmren, dass ei ne honogene, fillige Durchmi schung und
Verteilung imWVlies gewdhrleistet ist.

WVl i es- Auf bau
Kreuzl age-/Wrrl agevlies nach DIN 61210.

Vli es- Verfestigung

Honbgene, adhési ve Verfestigung nach handel sublichen Verfahren durch Anl dsen,
Ver schwei Ben oder Quel |l en der Fasern und/oder durch synthetische, vernetzbare
Bi ndem ttel auf Basis Acryl- oder Vinylharze, welche eine alterungsbestandi ge,
geruchl ose, nassfeste, chemi schreini gungs- und bugel best andi ge Vli esverfesti -
gung ergeben.

Ti eri sche Leinme, Dextrine, Starkeprodukte und Cel |l ul osederivate sind nicht
statthaft.

Das Bindemittel soll den Viiesstoff verfestigen, nicht verschlieRen. Gute Luft-
durchl assi gkeit und Formhal tigkeit des fertigen Viesstoffes werden gefordert.

Technol ogi sche Werte der Fertigware

Ei nhei t Ausf ihrung A | Ausf iihrung B
Werkstoffe > 25 % Pol yest er - Spi nnf asern
< 75 %cel lul osi sche und /oder synthetische
Chem ef asern
Fl &chengewi cht g/ mt 130 + 8 100 + 6
Hochst zugkr af t N
- trocken
- langs > 68 > 50
- quer > 50 > 40
- nass
- langs > 60 = 32
- quer > 45 > 24
Ber st messdr uck daN cn? > 0,6 > 0,5
Ber st wol bhohe mm > 20 > 20
Nor mdi cke nmm < 1,0 <0,8
Messdruck 5 cN cn?
Luf t durchl &ssi gkeit |m's > 670 > 770
Unterdruck = 1 mbar = 10 nm W5
MalRander ung, % + 1,0
I 'dangs und quer (Bugel probe, feucht, 15 s, bei 150 °C
Far ben - hellgrau neliert - reinwei 3
- andere Farben nur, - graphit-grau
soweit vertraglich
ver ei nbart
St Uckmalle
Breite/Lange 900 mm 60 m (Ri chtwert)
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Ausr dst ungsver f ahren

Ferti gungsublich verfestigen und fixieren, applizierte Bindemttel ausreichend
kondensi eren, féarben, gléatten (finieren).

Die Fertigware nuss frei sein von O verschmutzungen und Fl ecken jeder Art, fre
von Kkl ebrigen Bestandteil en und zusatzlichen Appreturen; sie darf keinen Frend-
geruch aufwei sen.

Far becht hei ten der Fertigware

Echt hei t szahl fr Echt hei t szahl fir Anbl uten am

Nor mpr uf ung di e Anderung der Begl ei t gewebe aus
Far be Baumwol | e Wl le

Wasserechtheit, 4
schwer e Beanspruchung 3 4
Waschechtheit, 40 °C,
Waschpr Uf ung |1 SO C01 3 4 3
Lésem ttel echtheit; 4 4 4
Per chl or et hyl en

Di e vorstehenden Echtheitszahl en sind M ndestforderungen

Chemi schrei ni gungsbest &ndi gkei t

Prufung nach DIN 54303 mit Perchlorethylen unter Zusatz von Reinigungsverstar -
ker. Fol gende Anderungen sind zu beachten

G 6Re der Messprobe: (20 x 30) cm
Abdeckgewebe: Probe beidseitig mt Standardbaumwl | gewebe abgedeckt und
mttels Heftnaht an 3 Seiten spannungsfrei verbunden

Vi suel | e Bewertung: Di e Probe darf nicht mt den Abdeckgeweben verkl eben, das
Bi ndenmittel und die Verfestigung sich nicht | dsen. Kein
Ausf asern, kein Verfarben und kei ne Verhadrtung des
VI i esstoffes.

Aussehen und Giff der Fertigware

Beidseitig glatte oder leicht profilierte Oberflache, gleichméli ges Warenbil d,
frei von Faserknoten und Dickstellen; imtextilen Giff sprungel astisch und
schm egsam nicht fussel nd.

QUALI TATSSI CHERUNG

Qual i t at sprafungen

Nach TL 8305-0011

Git esi cherung
Der Auftragnehner hat auf der G undl age der Qualitatsforderungen MaBhahnen ent -

sprechend den Bestimungen der AQAP-131, NATO Qual it atssi cherungsforderungen
far Endprdfung durchzuf dhren. Di ese Gitesi cherungsmaRnahnen sind darzul egen

Beschei ni gung der PrUf ergebni sse

Di e Ei nhaltung der in diesen Techni schen Lieferbedi ngungen gestellten

techni schen Forderungen an den Gegenstand di eser TL ist vom Auftragnehmer durch
ein Qualitatspruf-Zertifikat DIN 55350-18-4.1.2 zu bestéatigen, das demantli -
chen Gitepriufer vorzul egen ist. Auf Verlangen ist diesemeine Ausfertigung zu
Uber| assen.




Git epr if ung

Nach TL 8305-0011

VERPACKUNG

Di ese Forderungen gelten bei

Di enst st el | enberei che.

Zivile Besteller

Auf machung
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Auf tragsver gabe durch BWg/ BWB/ nachgeor dnet e

kénnen abwei chende Bedi hgungen ver ei nbaren.

Nach TL 8305-0011, Abschnitt Gewebe.

Ver packung und Kennzei chnung

Nach TL 8100-0102

Anhang A

Ausf Uhr ung

Ver sor gungsnunmer

Ver sorgungsarti kel nane

A 8465-12-139- 0944 |STOFF, VLIES, Polyester nit anderen Fasern,
hel I grau-nmeliert, Breite 900 nm 130 g/n?

B1 ohne STOFF, VLIES, Polyester mit anderen Fasern,
reinwei 3, Breite 900 nm 100 g/ n?

B2 ohne STOFF, VLIES, Polyester mit anderen Fasern,

graphit-grau, Breite 900 nm 100 g/ n?




