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Diese  TL gehen den Bedingungen  der  anderen Anlagen  des  Vertrages vor. 
Sie  gelten  jedoch nicht,   wenn  im Vertrag anderes  vereinbart   Ist. 

ftysfühxunq;    hf^Sss. 
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Vergbrgungsnuwmer; 

8305-12-157-8077 

8305-12-157-8078 

8305-12-157-8079 

Versorgimgsartifcelnaaet 

STOFF,   FILZ, 
hellgrau-iweliert/ 
90  cm br.,   300   g/m^ 

STOFF, FILZ, 
b1augrau-moliert, 
90 cm br., 300 g/ra 

STOFF, FILZ, 
blau-meliert, 
90 cm br., 300 g/m^ 

Anwendungsbereich 

Dieser leinen verbundene ünterkragenfllz wird für C%>erbe]cleldungsstücke der Bundes- 
wehr verwendet. 

Allgemeine technisch-organiaatorische Forderungen 

Aufier den in Abschnitt 2 dieser TL gestellten technischen Forderungen sind 
gemeinen Bedingungen der TL 6305-0011 einztihalten. 

Verpflichtung von Dnterau^tragnehmern 

Hierzu gelten die allgemeinen Bedingungen der TL 8305-0011. > 

TECHHISCHE FORDERUNGEN 

Träqeryewebe 

Kette:  100 % Original-Marken-Viskoae-Spinnfasem (CV), B-Type 

Schuß;  100 % Flachswerg-Fasern 

Fläohengewicht 

^ 130 g/m^ 

Der jeweiligen Farbe des Filzes angepaßt. 

Färbeverfahren 

Stückfärbung 

Filz-Auflage 

Spinnstoffe 

65 % Wolle <& 60 % im fertigen Filz) 
35 % Originale-Marken-Viskose-Spinnfasern (CV), H-Type 

Als Holle gelten auch Tfollkämmlinge. 

Farbe 

Die Farbe des Filzes dem jeweiligen ^^rstoff angepaßt. 

Heer hellgrau-ine liert (RAL 7012 als Anhalt) 
Luftwaffe blaugrau-meliert (RAL 5008 ala Anhalt) 
Marine      blau-a>ellert     (RAL 5004 als Anhalt) 

Die für die Lieferung bestimmte Farbe wird im Auftrag festgelegt. 
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Seit«  2 TL  8305-0216 

2.2.3 Färbaverfahren 

Stüakfärbung 

2.3 Feftiqvare ^ 

2.3.1 Fil»-VerfeatigTiny mit  dem  Trägergewebe 

Nach üblichem Verfahren gefilzt. (Zweiseitig - beide Seiten mit Filz belegt). 
Trägergewebe schräg (oa. 4 5') . i. 

2.3.2 Flächengewicht des fertigen Fil^^g 

2: 300 g/m^ 

2.3.3 Breite der Fertigware 

90 csi oder nach Hunsch des Bestellers. '    - 

2.3.4 Mindest-Länge  der  fertigen  Ware 

Hach TL B305-0011 oder nach Wunsch des Bestellers ^^ 

2.3.5 Farbeohtheiten des fertigen OnterJcragenfilgea \^^ 

Änderung Anbluten auf 
der Farbe Baumwolle Holle 

Lichtechthe it       »        .. 4 -     . 

Wasaerechtheit 
(sahwero Beanspruchung) .44 4 

Waschechtheit 
(Handwäsche 40 'C) '3        3    , 3 

Schweißechtheit 3 3 ,3 

BOgelechtheit, feucht 4       .4 4 

Löaungsmitteleohtheit 4        4 4 
(Perchlorethylen) 

Die vorstehenden Eohtheltanoten sind Mindestforderungen. 

2.3.6 Säure- und Alkqligehalt der Fertigware 

pH-Wert des wässrigen Auszuges der Prcdie nicht unter 5 und nicht über 7. 

2.3.7 Reatkrmqpfung des leinen verbundenen Dnterkragenfil«e;y ^^-^ 

Längs- und Querrichtung nicht höher als 1 % j 
Bestimnung durch Dän^fen auf Bügelmaschinen nach DIN 53 894 Teil 2r 

2.3.8 Aussehen und Griff der Fertigware 

Gutes, gleichmäßiges Warenbild, schmiegsam. 

2.3.9 Reinigunqsbea tändigke it 

Der Filz darf nach 5 betriebsüblichen Chemischreinigungsbehandlungen keine wesent- 
lichen Verändertingen aufweisen- Insbesondere darf sich die Filzauflage nicht vo« 
TrSgergewebe ablösen und nicht aufrauhen. 

3 

3.1 Cinm 1 1 tat«p7-üf ungen 

3.1.1 Tvoprüfuna 

Als Typprüfung gelten die in Abschnitt 2 aufgeführten Prüfungen- Ihre Ergebnisse 
sind als Grundlage für die Zulassung zur Lieferung dem Auftraggaber nachzuweisen. 
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3.1.2     Ablie£er\in7aprüf«n7 

Zum Hachweis der Einhaltung der teohnischen Forderungen sind die in Abschnitt 2 
aufgeführten Prüfungen vom Auftragnehmer durchzuführen. 

Dl« Ergebnisse sind zu dokumentleren. 

3.2 GGteaioherung 

Der Auftragnehmer muß ein GutesicherungaSystem naoh AQAP-4, unterhalten. 

3-2.1     Bescheinigung der Prüfergebniagg 

Di« Einhaltung der in diesen TL gestellten teohnisohen Forderungen ist vom Auf- 
tragnehmer dijrch ein Qualitätsprüf-Zertifikat DIN 55 350-18-4.1.2 zu bestätigen, 
Melches dem amtlichen GütaprÜfer vorzulegen ist. 

Auf Verlangen ist diesem eine Ausfertigung zu überlassen. 

3.3 Güteprüfung 

Die Güteprüfung wird nach TL 8305-0011 vorgenommen. 

Diese Forderungen gelten nur bei unmittelbarer Auftragsvergäbe durch das BWB 
oder bei Lieferungen an Dienststellen der Bundeswehr. 

Slvlle Besteller können abweichende Bedingungen vereinbaren. 

4.1        Anzeichnen der Fehler. Kennzeichnen der Stücke. Aufmachung und Verpackung bei 
Lieferung 

. Der Onterkragenfilz ist in voller Warenbreite sorgfältig und kantengerade auf 
zylindrische Hickelhülsen (Papphülsan) zu rollen und quer zu bändeln. 

übrige Bedingungen nach TL 8305-0011. 

*-2 Kannzeichnen der Packungen .  > 

Die Packungen sind nach TL 8305-0011 zu kennzeichnen. 

Zitierte Unterlagen 

TL 8305-0011 Gewebe aus Haturfasern, Chemiefasern und deren Misch- 
gespinsten sowie daraus gefertigte Bekleid»ings-, 
Wäsche- und Ausrüstungsstücke (Allgemeine Bedingungen) 

DIH 53 894 Teil 2 Bestinntung der Ma&änderung von textilen Flächenge- 
biiden, Dämpfen auf Bügelmaschinen 

DIN 55 350 Teil 18 Begriffe der Qualitätssicherung und Statistik; 
Begriffe zu Bescheinigungen über die Ergebnisse von 
Qualitätsprüfungen; Qualitätsprüf-Zertifikat 

AQAP-4 NATO-Porderungen an ein industrielles Prüfsystem 

Das Siegelmuster 

Bezugsquellen: 

Technische Lieferbedingungen (TL) und Siegelmuster beim BHB, 5400 Koblenz 1 

Homen (DIN) beim Beuth Verlag GfobB, 1000 Berlin 30 

NATO-Forderungen (AQAF) beim Beuth Verlag GtoibH, 5000 Köln 1 


