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Leinen-Einlagestoff Ausgabe 3_

Spinnstoffe

Diese TL gehen den Bedingungen aer anderen Anlagen des Vértréges vOor.
Sie gelten jedoch nicht, wenn im Vertrag anderes vereinbart iat.

ers er: Versoigungsartikelnames:
Der in diesen TL beschriebene Einlageatoff ist kein Versorgungsartikel. Soweit im
besonderen Falle erforderlich, werden die zugehbrige Versorgungsnunnmr und der Var-
sorgungsartikelname jeweils im Auftrag benannt.

ze 2 . Einlagestoff, Leineni‘naturfarben
80 om breit, 200 g/m°

ALLGEMEINES
}nwendgngshg;gigh

Dieser nihbare Leinen-Einlagestoff, formhaltend und verstirkend, wird verwendat fiir’
groB- und kleinflichige Einlagen von Kragen, Verstirkungskanten, Schulterklappen,
Miitzen, Taschen und flir andere Bekleidungz--und Ausrustungsstiicke der Bundeswehr.

me i ! ‘. =2 e d
AuBer den in AbschnitL 2 dieser TL gestellten teéhnischen Foxd;rungén ‘sind die allge~
meinen Bedingungen der TL 8305-0011 einzuhalten.
ée : F i eé \ e ' R
Hierzu gelten die allgemeinen Bedingung;n der TL 8305-0611.
IECHNISCHE FORDERUNGEN

§pigng§gff§ und Geggiﬂg;g

In Kette und SchuB Leinengeapinste aus
100 % Flachswerg, kardiert

Garnart und Garnfeinheit
In Kette und Schub einfachea Garn aus
68 tex Z (Nm 15), rohfarben oder 1/8-gebleicht

Qualitd@tsnachweis: Fiir épinnstbffe und Gespinste mit Herstellerzertifikat M
(DIN 55 350-18-4.1.2)

Gewebe

Geweﬁabindung

1

Leinwand L
Bindungskurzzeichen: 10-01 01-01-00

Gewebeleista

a)Gleiches Gespinst wie Grundgewebe oder Baumwollzwirn, glatt und feat.
b)}Bindung freibleibend, Breite nicht untex 0,5 cm im fertigen Stoff.

mgd- ﬁbera:beitﬁng Frihers Ausgaben =a l
Ausgebe . Friihare Ausgabemonate 10.71
Zu behehen baim BWB - ZA 17, Koblertz

Seite Ivon 3 Seiten |



Seite 2

2.2.3,

2.3

2.3.1

TL 8304-0045

Technoclogische Werte der Fertigware

*siehe auch Abschnitt 4

Rette . Schus

Fadepdichte/lo cm 2 140 - 2 140
Réchatzugkraft, trocken = 1150 N © 21160 N
‘Plichengewicht 2 200 g/n’
Luftdurchlassigkeit 2201 100 cn® . min

- (Unterdruck = 1 mbar = 10 mm WS)
StiickmaBe*

Linge 60 m (Mindestmaf)

Breite (80 + 1) cm zwischen den Leisten

Gewebe-Veredlung
Farbe des .-fertig ausgeriisteten Stoffes
Naturfarben o d e r 1/8-gebleicht

Ausrﬁstungsverfahren'

Verfahrenafibliche Wattlorloinon—nusrﬁstung in "mittelsteif"; dimpfen,. k:umpfen,

leicht kalandern.

Zur Optimierung des Warencharakters und der Flichenstabilitit ist leicht auf

"mittelstelf™ zu appretieren. Gewichta

MaBinderung

Die MaBinderung des fextiq ausgeriisteten Stoffes darf die zuldssigen Tcleranzen

zunahme < 20 g/nﬁ.

von jeweils + 2 % in Rett- und SchuBrichtung nicht iiberschreiten.

Priifung nach DIN 53 894 Teil 1; Bﬁgeln mit feuchtem Bigeltuch auf Bugelpressen.

Temperatur des Bigelschuhs 200 °C, Bigeldausr 15 s.

Die Bestimmung der relativen MaSinderung- erfolgt nach nuslegen und Angleichen

der Proben im Normalklima

Aussehen und Griff des fertigen Einladestoffes'

Beidseitig gleichmédBSiges und geschlossenesa Warenbild, im te:tllen Griff leicht

gesteift und elastiach.

Die Fertigware muf ‘frel sein von 61verachmutzungen und Flecken jeder Art, frei

von klebrigeﬁ Bostandteilen, sie darf keinen Fremdgeruch ‘aufweisen.

Oualititspriify

Diese sind nach den TL 8305-0011 durchzufihren. Die Ergebnisse aind zu dokumen—

tieren.

Giitesicherung

Per Auftragnehmer muB ein Giitesicherungssystem nach "AQAP-9, .NATO-Mindestforde-

rungen an Priifungen beim Hersteller" unterhalten.

i ”Bescheinigung der Prufergebniase

Die Einhaltung der in diesen Technischen Lisferbedingungen gestollten techniachen
Forderungen ist vom Auftragnehmer durch ein Qualititspriif-Zertifikat mach
DIN 55 350-18-4.2.2 zu beacheinigen, walches dem amtlichen Giitepriifer vorzulegen<

ist. Auf Verlangen ist diesem eine Ausfertigung zu ﬁherlasaen.

Gt e B

Die &litepriifung wird nach den TL 8305-0011 vorgenommen.

b
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YERPACEUNG

Diese’ Fofderungen gelten nur bei unmittelbarer Auftragsvergabe durch das BWRB
oder bei Lieferung an Dienatstellen dex Bundeawehr.

Zivile Besteller kénnen abweichende Bedingungen vereinbaren.

Der Leinen-Einlagestoff ist sorgfiltig und kantengerade auf zylindrische Wickel-
hiillsen (Papphiilsen) zu rollea und quer zu bindern.

Obrige Bedingungen nach den TL B305-0011.

Die Packungen sind nach den TIL 8305-0011 zu kennzeichnen.

ZLLIERTE UNTERLAGEN
TL h305-0011 0 Gewebe aus Naturfasern, Chemiefasern und deren Misch-
‘ gespinsten sowle darans gefertigte Bekleidunga-,

Wische— und Ausriistungsstiicke )
{Allgemeine Bedingungen)

DIN 53 894 Teil 2 Bestimmunyg der MaBinderung von textilen Flachenge—
bilden, Biigeln mit feuchtem Bugaltuch ‘auf Biigelpressen

DIN 55 350 Teil 18 _ Begriffe der Qualitatssicherung und Stati:tik;-
Begriffe zu Bescheinigungen iiber die Ergebnisse von
Qualititspriifungen; Qualitétsprif-Zertifikat

AQAP~9 N NATO—Mindeatforderungeq an Priifungen beim Herstellexr
Das Siegelmuster '

Egiuﬂﬁﬂugllﬂni

Techn_is-che Lieferbedingungen (TL) und Siegelmuster beim BWB, 5400 Koblenz

DIN und AQAP beim Beuth Verlag GmbH, 1000 Berlin 30



