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NORMATIVE VERWEISUNGEN

Diese TL enthalten durch datierte und undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Doku-
menten (Normen, TL usw.). Diese Dokumente sind an den jeweiligen Stellen im Text =zitiert
(Normative Verweisung). Alle in diesen TL zitierten Dokumente sind nachstehend aufgefiihrt.
Bei datierten Verweisungen haben spitere Anderungen oder Uberarbeitungen der zitierten Doku-
mente fiir die vorliegenden TL erst dann Giiltigkeit, wenn sie in die vorliegenden TL eingear-
beitet sind. Bei undatierten Verweisungen sowie den zitierten Richtlinien des Rates und
Verordnungen der EU bzw. der EG gelten jeweils die zum Zeitpunkt des Vertragsabschlusses
gultigen Ausgaben/Fassungen der zitierten Dokumente. Bei zitierten nationalen Normen werden
gleichwertige europdische/internationale Normen anerkannt. Die absolute Gleichwertigkeit ist
Voraussetzung fiir die Anerkennung.

AQAP-2131 NATO- QUALITY ASSURANCE REQUIREMENTS FOR FINAL INSPECTION AND
TEST

DIN 1451-1 Schriften; Serifenlose Linear-Antiqua - Teil 1: Allgemeines

DIN 1451-4 Schriften; Serifenlose Linear-Antiqua - Teil 4: Schablonen-

schrift fiir Gravieren und andere Verfahren
DIN 5280 Kugelketten

DIN 55475 Packhilfsmittel - Klebestreifen aus Kraftpapier -
Unverstarkt oder verstarkt, wasser- oder warmeaktivierbar;
Anforderungen und Priifung

DIN 55477 Packhilfsmittel; Klebebander aus Kunststoff;
Unverstdrkt und verstarkt; Anforderungen und Priifung

DIN 55479 Verpackung - Verschlussarten von Schachteln mit Klebebédndern
und Klebestreifen

DIN 55510-3 Verpackung - Modulare Koordination im Verpackungswesen -
Teil 3: Regeln und MaBe

DIN EN 485-2 Aluminium und Aluminiumlegierungen - Badnder, Bleche und Platten
- Teil 2: Mechanische Eigenschaften

DIN EN 10088-2 Nichtrostende Stdhle — Teil 2: Technische Lieferbedingungen
fir Blech und Band aus korrosionsbestidndigen Stahlen fir
allgemeine Verwendung

DIN EN 10131 Kaltgewalzte Flacherzeugnisse ohne Uberzug und mit
elektrolytischem Zink- oder Zink-Nickel-Uberzug aus weichen
Stdhlen sowie aus Stdhlen mit hoherer Streckgrenze zum
Kaltumformen - Grenzabmafie und Formtoleranzen

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Prifbescheinigungen

DIN EN ISO 105-B02 Textilien - Farbechtheitspriifungen - Teil B02:
Farbechtheit gegen kiinstliches Licht: Xenonbogenlicht

DIN ISO 2768-1 Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Langen- und WinkelmaBe
ohne einzelne Toleranzeintragung

DIN EN ISO/IEC 17050-1 Konformitdtsbewertung - Konformitdtserkldarung von Anbietern
- Teil 1: Allgemeine Anforderungen

DIN EN ISO/IEC 17050-2 Konformitdtsbewertung - Konformitdtserklarung von Anbietern
- Teil 2: Unterstiitzende Dokumentation

TL A-0032-Teil 1 Kennzeichnung Kennzeichnen der Versorgungsartikel

TL 8100-0072 Verpackung; Kennzeichnung von Verpackungen zu deren
stofflicher Verwertung
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TL 8100-0100-Teil 1 Verpackung Materialschutz durch K/V -
NATO-Verpackungsstufen und Verpackungsmethoden)

TL 8100-0102 Verpackung Materialschutz durch K/V
— Verpackungsstufen (VerpSt) H und T -

TL 8305-0160 Beschichtete und gummierte textile Tragermaterialien, Folien,
Platten, Schaumstoffe und Verbundmaterialien sowie daraus gefer-
tigte Bekleidungs- und Ausriistungsstiicke/Gerite (Allgemeine Be-
dingungen)

VG 95577 Magnetische Vermessung; Vermessen von Gerdten;
Grundséatze, Verfahren, Bescheinigungen

VOL/B Bekanntmachung der Neufassung der Allgemeinen
Vertragsbedingungen fiir die Ausfilhrung von Leistungen (VOL/B)

ZVB/BMVg Bekanntmachung der Zusatzlichen Vertragsbedingungen zur Verdin-
gungsordnung fiir Leistungen Teil B (ZVB/BMVg) - Neufassung -

Bezugsquellen siehe: TL A-0101

Adresse: Technische Lieferbedingungen (TL):
BAAINBw, PF 310 165, D-56057 Koblenz

http://tl.baainbw.de/AG_Bund/TL/ML_ Suche TL-asp

1 ALLGEMEINES

1.1 Anwendungsbereich

Die Erkennungsmarke wird von den Soldaten der Bundeswehr getragen. In die Felder
1 bis 10 erfolgt truppenintern eine Einpradgung iiber persénliche Daten des Tra-
gers. Das Einpridgen erfolgt mittels Verwendung von Prdgewerkzeugen,

VersNr. 5180-12-130-0499.

Die Erkennungsmarke nicht magnetisierbar wird von Soldaten mit speziellen Aufgaben
getragen. Sie unterscheidet sich lediglich im Werkstoff von der Erkennungsmarke.

Die auf der Rickseite angebrachten GroBbuchstaben ,NM"“ sollen kenntlich machen,
dass es sich um eine Erkennungsmarke nicht magnetisierbar handelt. Das Einpragen
der persodnlichen Daten erfolgt wie vorgenannt.

Die Sanitdtswarnmarke wird zusadtzlich zur Erkennungsmarke getragen, wenn medizi-
nische Informationen iber den Trager erforderlich sind. Das Einpradgen der Daten
erfolgt ebenfalls truppenintern.

Die Halskette, bestehend aus einem langen und einem kurzen Kettchen, wird zum
Tragen der Erkennungs- und der Warnmarke verwendet.

Der VersArt ist ein fir die Bw speziell entwickeltes Modell.

1.2 Allgemeine technisch-organisatorische Forderungen

Nach TL 8305-0160. Insbesondere wird auf die Forderungen zu Gefahrstoffen hinge-
wiesen.

1.3 Umweltvertraglichkeit

Nach TL 8305-0160, Abschnitt Umweltvertradglichkeit
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2 TECHNISCHE FORDERUNGEN

2.1 Leistungsbeschreibung

Der VersArt ist nach Bild 1 bis Bild 4 in diesen TL in fachgerechter Qualitatsar-
beit zu liefern.

2.2 Lieferumfang
Die Bezugseinheit fir die Erkennungsmarke und fir die Halskette lautet Stick,
Kode EA.

2.3 Werkstoff

Die zu verwendenden Werkstoffe sind in Bild 1 bis 4 in diesen TL festgelegt.

Die Einhaltung der Forderungen an die Werkstoffe ist durch Werksbescheinigung
2.1 nach DIN EN 10204 zu bescheinigen.

Uber die Nichtmagnetisierbarkeit der Erkennungsmarke ist ein Zertifikat nach
VG 95577 zu iibergeben. Ausstellende Behdérde ist die Wehrtechnische Dienststelle
fiir Schiffe und Marinewaffen, Berliner StraBe 115, 24340 Eckernfdrde.

2.4 Oberflachenbehandlung

Nach Bild 1 bis 4 in diesen TL.

2.5 Fertigungsverfahren

Alle Kanten miissen gratfrei gebrochen sein.

Fir nicht tolerierte MafRe gelten die FreimaBtoleranzen — mittel - DIN ISO 2768-1.

3 QUALITATSSICHERUNG
3.1 Qualitatspriifungen

Nach TL 8305-0160

3.2 Qualitdtssicherungsbedingungen

Die Qualitatssicherungsbedingungen sind Bestandteil des Vertrages zwischen Auf-
traggeber und Auftragnehmer. Der Auftragnehmer verpflichtet sich diese QS-
Bedingungen den Risiken entsprechend ggf. in angepasster Form an (Unter-) Auf-
tragnehmer weiterzugeben. Der Auftragnehmer verpflichtet sich weiterhin auf
Grundlage der in den technischen Unterlagen festgelegten Qualitatsanforderungen,
MaBnahmen entsprechend den Bestimmungen der AQAP zur Sicherstellung der vertrags-
gemdBen Beschaffenheit der Leistungen durchzufithren. Der Auftraggeber ist berech-
tigt, die Wirksamkeit der MaBnahmen des Auftragnehmers zu priifen. Soweit vertrag-
lich nicht anders vereinbart, gilt fiir den Gegenstand dieser technischen Spezifi-
kation die: AQAP-2131NATO QUALITY ASSURANCE REQUIREMENTS FOR FINAL INSPECTION AND
TEST.

Bescheinigung der Priifergebnisse

Die Einhaltung der in dieser technischen Spezifikation gestellten Forderungen ist
vom Auftragnehmer durch eine Konformitdtserkldrung nach DIN EN ISO/IEC 17050-1 zu
bescheinigen. Der Auftraggeber behidlt sich vor in Einzelfdllen zusidtzlich eine
Konformitédtsbewertung nach DIN EN ISO/IEC 17050-2 zu verlangen.

3.3 Amtliche Technische Qualitdtssicherung
Der Bund als Auftraggeber ist gemdB §12 VOL/B, §4 ABBV und den dazugehérigen
ZVB/BMVg berechtigt, die Leistungen einer Giiteprifung zu unterziehen. Insbeson-
dere ist er berechtigt, sich von der vertragsgemdfien Erfiillung der festgelegten
Forderungen wahrend aller Phasen der Vertragsabwicklung zu iberzeugen, in die
Ausfithrungsunterlagen, insbesondere in die Priifunterlagen, Einsicht zu nehmen,
alle zusammenhangenden Auskinfte zu verlangen und Mustermaterialien fir Priifzwe-
cke anzufordern.
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VERPACKUNG

Die Verpackung ist bei geforderter

- VerpSt C (NATO-4) nach TL 8100-0100-Teil 1

- VerpSt H nach TL 8100-0102

auszufihren. Die geforderte VerpSt ist den Vertragsunterlagen zu entnehmen.
Grundpackung

Je 100 Erkennungsmarken sind riittelfest in eine handelsiibliche Schachtel zu packen.
Halskette, zweiteilig

Je eine Halskette, zweiteilig, ist in einen Beutel zu packen. Die Packung ist zu
verschlieBen.

Je 100 solcher Packungen sind riittelfest in eine handelsiibliche Schachtel zu packen.
Kennzeichnung der Grundpackung
Nach TL 8305-0160

Versandpackung

Je 10 Grundpackungen - Erkennungsmarken oder Halsketten - sind riittelfest in eine
Faltschachtel mit zusammenstoBenden &duBeren Boden- und Deckelverschlussklappen zu
packen.

Es sind 2-wellige (z. B. C+B-Welle) Wellpappschachteln zur verwenden, die in ih-
rer Qualitat so auszulegen sind, dass eine Stapelhcéhe von 2,00 m ibereinander ge-
stapelt ohne Verformung der Schachteln (insbesondere der unteren Lagen) gewahr-
leistet ist.

AuBenmafe der Versandpackung nach DIN 55510-3 (MaximalmaB)

Erkennungsmarke = 300 mm x 400 mm x 200 mm
Halskette = 600 mm x 400 mm x 125 mm
Verschluss

Nach DIN 55479, Kennziffer 1 (Schlitzverschluss) mit Klebeband nach DIN 55477
oder Klebestreifen nach DIN 55475.

Beim VerschlieBen der Schachteln (Schlitzverschluss) ist darauf zu achten, dass
die Boden- und Deckelverschlussklappen zusammenstoBen, um Schachtelausbeulungen
entgegenzuwirken.

Kennzeichnen der Versandpackung
Nach TL 8305-0160

Kennzeichnen der Packmittel

Die Packmittel sind entsprechend der Verpackungsverordnung nach TL 8100-0072
zu kennzeichnen.
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Anhang A
Ausfihrung |Versorgungsnummer |Versorgungsartikelname ASD-Nummer
A2 8465-12-369-4696 ERKENNUNGSMARKE; Edelstahl 18810B010
B2 8465-12-369-4697 ERKENNUNGSMARKE; nicht magnetisierbar 18815B010
(o] 8465-12-181-9762 ERKENNUNGSMARKE; Aluminium, 18820A010
Sanitédtswarnmarke
D 8465-12-120-0828 HALSKETTE, ERKENNUNGSMARKE ; 18830A010
Edelstahl-Kugelkette, zweiteilig
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Bild 1
VersNr. 8465-12-369-4696 VAN ERKENNUNGSMARKE ;
Vorderseite Schrift, Zahlen und Striche ca. 0,2 vertieft

DEU Schriftform G (Engschrift) 7 DIN 1451-4
Zahlen Schriftform H (Mittelschrift) 3 DIN 1451-4
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Blech DIN EN 10131-0,70, Werkstoff X5CrNil8-10 (Werkstoff-Nr. 1.4301) DIN EN 10088-2

Gewicht ca. 0,016 kg. Die Erkennungsmarke ist zu entgraten und elektrolytisch zu polieren.
Mechanisches Entgraten mit anschlieBendem Kugelpolieren ist zugelassen. Die Oberfldche darf
keine Riefen und Unebenheiten aufweisen.

Die Erkennungsmarke muss an der perforierten Liangsachse nach mindestens 4-maligem und
hochstens 8-maligem Hin- und Herbiegen durchbrechen. Die Zahlen und Buchstaben miissen gut
lesbar und nach einer Glithprobe an der Luft nach 10 Minuten Dauer und einer Temperatur von
1.200 °C noch gut zu erkennen sein.
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Bild 2

VersNr. 8465-12-369-4697 VAN ERKENNUNGSMARKE ;
nicht magnetisierbar

Vorderseite Schrift, Zahlen und Striche ca. 0,2 vertieft
DEU Schriftform G (Engschrift) 7 DIN 1451-4
NM und Zahlen Schriftform H (Mittelschrift)
3 DIN 1451-4
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Blech DIN EN 10131-0,70, Werkstoff-Nr. 1.4311, DIN EN 10088-2 wahlweise
Blech DIN EN 10131-0,70, Werkstoff-Nr. 1.4401, DIN EN 10088-2

Der vorerwdhnte Werkstoff muss den Forderungen VG 95577 auf NICHTMAGNETISIERBARKEIT ent-
sprechen.

Gewicht ca. 0,016 kg. Die Erkennungsmarke, nicht magnetisierbar, ist zu entgraten und
elektrolytisch zu polieren. Mechanisches Entgraten mit anschliefendem Kugelpolieren ist zu-
gelassen. Die Oberfldche darf keine Riefen und Unebenheiten aufweisen.

Die Erkennungsmarke nicht magnetisierbar muss an der perforierten Langsachse nach mindes-
tens 4-maligem und hochstens 8-maligem Hin- und Herbiegen durchbrechen. Die Zahlen und
Buchstaben miissen gut lesbar und nach einer Glihprobe an der Luft von 10 Minuten Dauer und
einer Temperatur von 1.200 °C noch gut zu erkennen sein.
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Bild 3
VersNr. 8465-12-181-9762 VAN ERKENNUNGSMARKE ;
Sanitatswarnmarke
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BL-1 Aluminium EN AW-1050A [AL 99,5] nach DIN EN 485-2 O/H111 Eloxalqualitiat
(Werkstoff-Nr. 3.0255)

Vorder- und Riickseite der Sanitatswarnmarke ist in der Farbe goldrot RAL 2004 als Anhalt
anodisch zu oxydieren. Oxydschicht mindestens 8 um dick.

Lichtbestadndigkeit der Oxydschicht mindestens Stufe 7 bei Priifung in Anlehnung
DIN EN ISO 105-B0O2.

Gewicht ca. 0,008 kg. Die Oberflache darf keine Riefen und Unebenheiten aufweisen.
Die Sanitatswarnmarke ist zu entgraten.



Seite 10 TL 8465-0066

Bild 4
VersNr. 8465-12-120-0828 VAN HALSKETTE, ERKENNUNGSMARKE;
zweiteilig
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PosNr. Menge Benennung oder Werkstoff, Ausfithrung und Bemerkung
Norm-Bezeichnung
1 2 Verschluss Blech DIN EN 10131-0,24, Werkstoff
DIN EN 10088-2
(Werkstoff-Nr. 1.4301) X5CrNil8-10
2 1 Kugelkette, lang A 2,5 DIN 5280, Werkstoff jedoch
X5CrNil8-10 DIN EN 10088-2, 680 + 10 lang
3 1 Kugelkette, kurz A 2,5 DIN 5280, Werkstoff jedoch
X5CrNil8-10 DIN EN 10088-2, 145 + 7 lang

Die Halskette besteht aus einer langen und einer kurzen Kette.

Gewicht ca. 0,008 kg. Die Oberfldchen der Halskette sind gratfrei und blank zu fertigen.
Beim Tragen diirfen sich die Verschliisse nicht selbsttdtig 6ffnen. Die einzelnen Kugelglie-
der, einschlieBlich der Kugelglieder an den Verschliissen, missen leicht beweglich sein.

Im Anlieferungszustand haben die einzelnen Kettenteile mit Verschliissen eine ReiBkraft von
mindestens 100 N. Nach einer Glithprobe an der Luft von 10 Minuten Dauer und einer Tempera-
tur von 1.200 °C muss die ReiBfestigkeit noch mindestens 10 N betragen.



