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STOFF, TRI KOT;
Kett el asti sch;

Breite 150 cm 375 g/nf

dunkel gr au,

Beschaffungshinweise
X) K ode
(X) | an keinen Her steller gebunden C
() |an einen Herstellerkreis gebunden dur ch Benutzungsr echtsver einbar ung E
() |an zugelassene Her steller gebunden F
() |an einen Hersteller gebunden H
Aktualitétsprifung der TL ist erforderlich
ja nein
Anc!grung Fruhere Ausgabe 2
|mibﬁr;;e Friihere Ausgabemonate 06.79

Zu beziehen beim BWB, Koblenz; www.bwh.org (Auftraggeber Bundeswehr)
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NORNMATI VE VERWEI SUNGEN

AATCC Test Met hod
118-1992

AQAP- 130

DIN EN 20105- C01

DI N EN 25077

DIN EN | SO 6330

DI N EN 29865

DIN EN | SO 9237

DIN EN | SO 12947-2

DI N 53867

DI N 53890

DI N 54200

DI N 55350- 18

RAL 840 HR

TL 8100-0072

O | Repellency, Hydrocarbon Resistance Test

NATO Qual it & sforderungen fir Qualitatsprifungen

Textilien; Farbechtheitsprifungen; Teil CO1l: Bestim
mung der Waschechtheit von Farbungen und Drucken; Test
1

(1 SO 105- Col:1989); Deutsche Fassung EN 20105- CO1l: 1992

Textilien; Bestinmung der MfR&nderung bei m Waschen und
Trocknen (1SO 5077:1984);
Deut sche Fassung EN 20105- C01: 1993

Textilien; Nichtgewerbliche Wasch- und Trocknungs-
verfahren zur Prifung von Textilien (1SO 6330:2000);
Deut sche Fassung EN | SO 6330: 2000

Textilien; Bestinmung der wasserabwei senden Ei gen-
schaften von Fl &chengebilden mttels der Beregnhungs-
prufung nach Bundesmann (1 SO 9856:1991);

Deut sche Fassung EN 29865: 1993)

Textilien; Bestinmung der Luftdurchl &ssigkeit von tex-
tilen Fl achengebil den (1SO 9237:1995);
Deut sche Fassung EN 9237: 1995

Textilien; Bestimung der Scheuerbestandi gkeit von
textilen Fl &chengebil den, Martindal e-Verfahren Teil 2:
Besti mmung der Probenzerstdrung (1SO 12947-2:1998);
Deut sche Fassung EN | SO 12947-2: 1998

Prufung von Textilien; Bestimung des Pillverhaltens;
Pruf ung nach dem Schl agf tgel ver fahren (Random Tunbl e-
Pilling-Tester)

Praf ung von Textilien;

Besti rmung des Knittererhol ungswi nkel s von textilen
Fl &chengebi | den, Messverfahren an der lufttrockenen
Probe mt waagerechter Faltkante und hochstehendem
freien Schenke

Praf ung von Textilien;

Quantitative Bestinmung der Anteile von
Faser mi schungen durch Ldseverfahren, G undl agen und
Anwendungsber ei ch

Begriffe der Qualitatssicherung und Statistik
Begri ffe zu Beschei ni gungen uber di e Ergebni sse von
Qual i tatspriofungen: Qualitatspruf-Zertifikate

Far br egi ster des RAL
Ver packung;

Kennzei chnung von Verpackungsmitteln zu deren stoffli-
cher Verwertung
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TL 8305-0011 Cewebe aus Naturfasern, Cheniefasern und deren M sch-
gespi nsten sowi e daraus gefertigte Beklei dungs-, Wa-
sche- und Ausr st ungssticke (All germei ne Bedi hgungen)

Das Si egel muster

Bezugsquel | en:

AATCC I LI I ndex House Ascot Berks SL5 7EU UK,
www, |LI.CO uk, e-mail: standards@I!i.co. uk
oder Informations- und Handling Services
Fraunhoferstr. 22, 82152 Martinsried

AQAP, DIN, DI N EN, Beut h- Verl ag GrbH, 10772 Berlin

DIN SO, DIN EN I SO

RAL

TL, Siegel nuster Bundesant fur Wehrtechni k und Beschaf fung

Postfach 30 01 65, 56057 Kobl enz
www. bwb. org (Auftraggeber Bundeswehr)

ALLGEMEI NES

Anwendungsber ei ch

Kettel asti sches Skihosentuch (Trikot) fur die Cebirgstruppe der Deutschen Bun-
deswehr.

Al | genei ne t echni sch-organi satori sche Forderungen

Nach TL 8305-0011

TECHNI SCHE FORDERUNGEN

Textil e Faserstoffe

Kette:

(55 2) % Pol yest er

(43 2) % Schurwol | e

(2 + 0,5)% PUE-Fi | anent

Das hochel asti sche PUE-Fil ament di ent bei der PES/ W-Verspinnung als Kern

+ I+

Cber schuss:

(55
(45

2) % Pol yest er

t
+ 2) % Schurwol | e

Unt er schuss:

100% Schurwol | e

Faserqual it aten:

Pol yester:
Ori gi nal - Mar ken- Pol yest er - Spi nnfaser, matt, WType, pillarmnodifiziert
Feinheit 2,4 dtex - mttlere Faserl dange 88 mm Vari oschnitt

Schurwol | e:
la- Qualitéat der PES-Type angepasst,
Feinheit 4,2 — 4,8 dtex, mttlere Faserl ange 60-70 mm

PU- El ast oner
El ast han- Marken-Mul tifil ament 44 dtex, clear Type
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2.1.2 Garn- _und Zwi rnf ei nhei t
Kette: Kombi nati onszwi rn aus 17,2 tex x 2 (PES/ Wl | e)
mt 44 dtex PUE (Multifilament), Endtiter = ca. 35,6 tex
Qoer schuss: Kamygarnzwirn 17,2 tex x 2 (55/45 % PES/ Wl | e)
Unt er schuss: Si ro- Kammgarnzwirn 20,8 tex x 2 (100 % Wl |l e, Nm 48/ 2)

Stel lungsverhaltnis im Schuss: 1 Qoberschuss : 1 Unterschuss

Bei Kette und Oberschuss ist (im Gegensatz zum Unterschuss) ein DD-Zwirn
(Nm 58/ 2) gefordert (Kammgarn-Spi nnverfahren).

Kenndat en- Ket t e/ Schuss
Gar ndrehung Kette und Qberschuss T = 650 Drehungen/ m

Zwi rndrehung Kette und Cberschuss T = 780 Drehungen/ m
Zwi rndrehung Unterschuss T = 510 Drehungen/m jeweils + 10 %.

Qual i t at snachwei s:
Fir Faserstoffe und Garne: Qualitatspruf-Zertifikat DIN 55350-18-4.1. 2.

2.2 Cewebe

Bi ndung Trikot, 8-schaftig K -------- Z(2)

Bi ndungszei chen 20-04 01-01-01 04 02 01 02-01-02; DI N I SO 9354

Lei ste: a) Faserstoff und Garne nach 2.1 dieser TL.
b) Bi ndung freibleibend, Breite nicht unter 1,5 cmimfertigen Gewebe.
c) Farbe der Leistentrennféaden werden bei Auftragsvergabe festgel egt.

2.2.1 Technol ogi sche Werte der fertig ausgeristeten Gewebe
Kette Schuss
Fadendi chte/ 10 cm > 480 Faden Ghen = 190
Faden
Unten = 190
Faden
Hochst zugkr af t > 90 daN > 60 daN
Hochst zugkr af t - Dehnung > 60 % > 25 %
Dehnbarkeit in Kettrichtung DI N 53360 > 25%
Kni tt er er hol ungwi nkel DI N 53890 > 160 > 160
FI &chengew cht > 380 (+10) g/nt
Scheuer prif ung nach Martindal e = 20 000
Luf t dur chl assi gkei t 25 bis 80 1/100 cm?2 x nmin
(Unterdruck = 1 nmbar = 10 nm W5)
St ickrmalRe *)
a) Lange 50 m (Richtwert)
b )Breite (zw schen den Lei sten) > 150 cm

*) gilt nur fir direkte Lieferungen an di e Bundeswehr
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Pillverhalten
Prufung nach den Schl agfl tgel verfahren, Random Tunbl e-Pi || i ng- Test er ( RTPT)
Pr uf dauer 120 M nuten unter Aufnahme einer Pillkurve; Note = 6.

Fal I s der RTPT nicht verfigbar ist, erfolgt die Prifung nach dem nodifizierten
Mar ti ndal e- Ver f ahren.

Beanspruchung Stufe 1 bis 4 unter Aufnahne einer Pillkurve; Note = 4.

Ver edl ung

Di e humandkol ogi schen For derungen nach TL 8305-0011 sind ei nzuhal ten.

Far ben

Farbe der fertigen Gewebe

RAL 7021 - Dunkel grau

Far beverfahren: Farbung i m Kanmezug

Fur die Farbung sind ausschlieRlich solche Farbstoffe zu verwenden, mt denen
die Grenzwerte fur Schwernetall e nach den , Gko-Tex Standard 100“ Richtlinien
ni cht Uberschritten werden und ei ne gl ei chmaRi ge, streifenfrei e Durchfarbung

erzielt wird.

Far becht hei ten der gefdarbten und ausger isteten Gewebe

Far becht hei t spr 0f un- Anderung |Echtheitszahlen fir das Anbl uten auf
gen
der Farbe| Pol yester Wl le Pol yamni d Baumwol | e

Li chtecht hei t 6 - - - -
Wasser echt hei t 4 4 4 4 -
Meerwasser echt hei t 4 4 4 4 -
Wassertropfenechtheit 4 - - - -
Waschecht heit 40 °C 4 4 - R
Schwei Becht heit sauer 4 4 4 -
und al kal i sch .
Bugel echt heit trocken 4 4 - 4 -
und feucht i}
Al kal i echt hei t 4 - - - -
Lésenmi ttel echtheit 4 4 4 4 -
Rei becht heit trocken - - - - 4
und nass 4

Di e vorstehenden Echt heitszahl en sind M ndest forderungen.
Ausr st en

Nach den TL 8305-0011 Forderungen
Kamuyar n- Kahl appr et ur, Kessel dekat ur
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Wasser- und 06l abwei sende | npré&gni erung

Ausschliefdlich auf Basis Fluorcarbon-Harz nit Oiginal - Marken- Produkt en. Auf
ausr ei chendes Kondensi eren ist zu achten

Wasser abwei sende Ei genschaften nach DIN EN 29865

(Ber egnungsver such nach Bundesmann)

Wasser auf nahne: <25 %

Abper | ef f ekt : Note 2 3

A abwei sende Ei genschaften nach "Test Method 118-1992" der AATCC

A benet zungszahl (O | Repel |l ency Rating Number: = 4
Prifzeit: 30 s

Séure- und Al kaligehalt der Fertigware

pH Wert des wassrigen Auszuges der Probe: pH 4,0 bis pH 7,5

MaRRanderung des fertig ausgeristeten Stoffes

Schrumpf in Kette und Schuss maximal 1,5 %

Pr if ung nach DIN EN 25077

Waschverfahren DIN EN | SO 6330-111 Schonwaschgang

Maschi nentyp Al

Trocknungsverfahren D (150 °C, Fl achblgel presse, Bugel schuh 600 mMmm x 600 nmm
Aussehen und Giff der Fertigware

Bei dseitig gutes, gleichmiflli ges und geschl ossenes, ruhiges Warenbild. Giffcha-

rakter weich und schm egsam Der all genei ne Warenausfall mnuss dem Si egel nmuster
gl ei chwertig sein.

Saure- und Al kal i gehalt der fertigen Gewebe
pH Wert des wassrigen Auszuges der Probe nicht unter 5 und nicht Uber 7

QUALI TATSSI CHERUNG

Qual i t at spraf ungen

Nach TL 8305-0011

Git esi cherung

Der Auftragnehner hat auf der G undl age der Qualitatsforderungen MaBhahnen ent -
sprechend den Besti mungen der AQAP-130, NATO Qual it atssi cherungsforderungen
far Qualitatsprufung durchzuf thren

Di ese Git esi cherungsmafBnahnmen sind dar zul egen

Beschei ni gung der Pruf er gebni sse

Di e Ei nhal tung der in diesen Techni schen Lieferbedi ngungen gestellten techni-
schen Forderungen an den Gegenstand dieser TL ist vom Auftragnehmer durch ein
Qual itatspriuf-Zertifikat nach DIN 55350-18-4.2.2 zu bestétigen, das demantli -
chen Gitepriufer vorzul egen ist. Auf Verlangen ist diesemeine Ausfertigung zu
Uber| assen.

Git epr if ung
Nach TL 8305-0011
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VERPACKUNG

Di ese Forderungen gelten n u r Dbei unmittel barer Auftragsvergabe durch das
BWB o d er bei Lieferungen an Dienststellen der Bundeswehr.

Zi vil e Besteller koénnen abwei chende Bedi ngungen verei nbaren.

Auf machung

Das Gewebe ist in voller Warenbreite sorgféltig und kantengerade auf zylindri-
sche W ckel hul sen (Papphtul sen zu rollen und quer zu bé&ndern

Ver sandpackung

Nach TL 8305-0011
Ver schl uss

Nach TL 8305-0011

Kennzei chnung der Versandpackung

Nach TL 8305-0011, Anhang D

Kennzei chnung der Packmitte

Nach TL 8305-0011
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